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Zero Waste Regensburg — Fokusgruppe Industrie

Online Workshop am 07.12.2021 - Ergebnisdokumentation




Agenda

Am 07.12.2021 hat ein Online Workshop mit 21 Teillnehmerinnen und

Tellnehmern stattgefunden

Check-in

Begruf3ung durch Herrn Blrgermeister Artinger

Vorstellungsrunde

Kurzvorstellung Projekt ,Zero Waste Regensburg®

Strukturiertes Brainstorming (Miro Board)

Reflektion und Konkretisierung (Miro Board)

Feedback und Verabschiedung
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REGENSBURG
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Einfuhrung zu Zero Waste Regensburg STADT %
REGENSBURG

Das Projekt ,Zero Waste Regensburg” verfolgt eine Reduktion der Rest-
Abfallmenge von aktuell 300 kg auf 50 kg pro Einwohner und Jahr

600

280

50

Aktuell Ziel

ZER{O}

REGENSBURG

Abfalle zur Weiter- und Wiederverwendung
B Abfalle fur Duales System Deutschland (DSD)
B Rest-Abfalle
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Einfuhrung zu Zero Waste Regensburg

Zero Waste ist eine ganzheitliche Herangehensweise an den Kreislauf der

Produktions-, Nutzungs- und Abfallwirtschaft
Kernforderungen von Zero Waste Europe?

Modell zur Kreislaufwirtschaft (Beispiel)?

produktion

Der Wandel vom Abfallmanagement hin zum
Ressourcenmanagement

Keine Energiegewinnung aus Abfall sondern Energieeinsparung
durch Abfallvermeidung
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Zero Waste als Treiber der Europdaische Ziele zur
Kreislaufwirtschaft
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1) Effizienz-Agentur NRW, https://www.ressourceneffizienz.de/startseite, abgerufen am 22.09.2021
2) https://zerowasteeurope.eu/2019/05/press-release-a-zero-waste-hierarchy-for-europe/, abgerufen am 22.09.2021
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Einfuhrung zu Zero Waste Regensburg

STADT %

REGENSBURG

Der Entstehung von Abfall soll optimaler Weise von Beginn an entgegen-
gewirkt werden und erfordert ein Umdenken

Refuse/Rethink/

Redesign

Reduce

Reuse

Recycle

Recovery

hoch
A

Anforderung an den
gesellschaftlichen Wandel

v
gering

Mullvermeidung im Vorfeld
Uberarbeitung der Herstellung
Weiterentwicklung von Produkten/Leistungen

Reduktion von Konsum
Besitz versus Gebrauch
Minimierung der Einsatzmenge

Aufbereitung und Wiederverwendung
Weiterverwendung von Teilkomponenten
Zuruckfihrung ganzer Produkte

Weiterverwertung (u.a. Upcycling)
Verwendung von Reststoffen
Umgang als Rohstoff

Auftrennung von Produkten
Chemische/mechanische Bearbeitung
Make versus Recover

In Anlehnung an: https://zerowasteeurope.eu/2019/05/press-release-a-zero-waste-hierarchy-for-europe/, abgerufen am 20.09.2021
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Zero Waste 'Regensburg
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Einfuhrung zu Zero Waste Regensburg

Das Projekt ,Zero Waste Regensburg” wurde im Fruhjahr 2020 gestartet

SIAUTe%?

REGENSBURG

und es hat sich schrittweise eine Projektgruppe formiert
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Einfuhrung zu Zero Waste Regensburg STADT %
REGENSBURG

Die Tellnehmer der Projektgruppe sollen jeweils auch die Verbindung zu
den Fokusgruppen einnehmen bzw. eine Brlcke bilden

Fokusgruppe ,,Industrie” OmniCert als ,,Bruckenverbindung“
CIR N ‘x. « Mit rund 40 Mitarbeitenden prift OmniCert die Einhaltung bzw. berat bei der
rreichung von Gesetzen, Normen und ambitionierten Standards und entwickelt
Erreich G N d ambitioni Standard d ickel

seitiBorde  Bischofshof diese weiter

-
G Regensburg
@c,}, fiir Oberpfalz / Kelheim

* Im Bereich Erneuerbare Energien werden jahrlich 1.300 Biogasanlagen
hinsichtlich ihrer Erzeugung von erneuerbarer (und nachhaltiger) Energie

begutachtet

| | B « Im Bereich Managementsysteme (Umwelt, Energie, Nachhaltigkeit, Qualitat)

[ = RISCHER . . . . .

\ T INGENIEURE zertifiziert OmniCert pro Jahr ca. 150 Firmenkunden aus Industrie, Mittelstand
und Verwaltung sowie Ministerien und NGOs nach Standards wie EMAS, Cradle-
to-Cradle, ISO 50001 oder ISO 14001

bayerrnwerk

netz « Kundenauswah!:

ﬂ% Bundesministerium
B fir Umwelt, Naturschutz,

ECKERT o
e &4 SCHULEN
OSRAM  (nfineon Iy
SIEMENS ENERGY
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Einfuhrung zu Zero Waste Regensburg

Mit mehreren Arbeitstreffen gilt es nun zahlreiche Ideen und Mal3nahmen
far eine erfolgreiche Zero Waste Strategie zu erarbeiten

Auftakt-
veranstaltung

Einbinden der
Akteure

Weiterer Aufbau
Projektgruppe

Fortlaufende
Kommunikation

B Sammeln von
: ldeen und
i MalRBnahmen

l Orientierung an

: Best Practice

i Beispielen

l Durchfuhrung von
: 13-15 Workshops

m Fokus auf
unterschiedliche
Gruppen

Q4/21 - Q1/22 =—

/

Ergebnis-
dokumentation

Definition von
Bewertungs-
kriterien

Bindelung von
Maflnahmen

Bewertung von
MaRnahmen/Mal3-
nahmenbindel

Fortlaufende
Reflektion

Aufbau
MalRnahmen-
katalog

Definition von
Umsetzungs-
wegen

Definition von
Umsetzungszeit-
raumen

Verorten von
Verantwortlich-
keiten

Vorbereitung von
Entscheidungen
bzw. Beschlussen

Entscheidung

ZER{O}

REGENSBURG

Start der
Umsetzung

Laufendes
Monitoring der
Ergebnisse/
Effekte auf
Abfallreduktion

Ggf. Korrektur
oder Erganzung
von Mal3hahmen

Start Zertifizierung
durch Zero Waste
Europe

STADT %

REGENSBURG
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Vorgehensweise STADT %
REGENSBURG

Zero Waste Regensburg — Welchen Beitrag kann die Industrie leisten?

Ziele des heutigen Workshops

Gegenseitiges Kennenlernen und schaffen einer gemeinsamen Arbeitsbasis
Schaffen einer gemeinsamen Sicht auf die Herausforderungen von Zero Waste
Freies Denken und Sammeln von Ideen (alles ist erlaubt)

Schrittweise Konkretisierung und Validierung der Ideen

Gegenseitiges Spiegeln und Erganzen von mdglichen MalRnahmen

Seite 9



Vorgehensweise STADT %
REGENSBURG

Zur Unterstutzung der Ideensammliung lassen sich beispielhafte Leitfragen
definieren

Beispielhafte Leitfragen

* Wo kann im Beschaffungs- und Produktionsprozess Abfall eingespart werden?
« Wie lassen sich Uber das Produktdesign "abfallarmere" Produkte entwickeln?

« Welche Stoffstrome stehen derzeit im Mittelpunkt der Ressourcenverwertung und wie lassen sich ggf.
Kreislaufe effizienter gestalten?

* Wie lassen sich Stoffstrome unternehmensibergreifend btindeln?
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Ergebnisse Workshop

STADT %

REGENSBURG

In 2 Gruppen wurden unterschiedliche Ideen gesammelt, wie Abfall
vermieden bzw. reduziert werden kann (1/3)

Sammelverbiinde

Hochwertigen fiir Abfalifraktionen

Gemeinsame Sammelpunkt fir
verschiedene Firmen um

- Guidelines fur
Lieferanten/Einkauf
ausformulieren (z.B.
Mehrwegverpackun
gen, Produktdesign

Kunststoff bilden um bessere : ; :
gemeinsam T I(Ie1r7lere Fraktionen separieren
sammeln Recyclingwege zu zu kénnen (Sammelpunkte von
erhalten Stadt organisiert)
— - lokale —
Abfallborse fur
qualitativ
hochwertige
Abfalle (gibt es
sowas schon)?
—_—
etc.)
Das Thema
Mullvermeidung
im
Vorschlagswesen
Abfall- regelmaRig
wegweiser thematisieren Plastikfreie
Kantinen
MA- schaffen
Schulungen Abfa|.|bki::dl.lfrjg5 iFa ke_Away
rojekte rur 5 &
Hio) fur MAin
MA zusammen
twickein Pfand-
.-Nachhaltigkeitskultur G Systemen
im Unternehmen )
starker vorantreiben ———————— Bio-
(Beschaffungsprozesse, Digester
Produktionsprozesse vor Ort
etc.) q -
installieren

Netzwerk fur regionale
Verpackungsalternativ
en schaffen

Transporte in
Pfandsystemen

Lieferanten konkret
zu MafRnahmen
abfragen und in

Bewertungen bzw.

Strategische
Projekte mit
Lieferanten zur

Verpackungsopt
El\nk.ufsprozesse imierung
einflieBen lassen
‘KP‘S fur Einkaufs-
Lieferanten . ;.
g richtlinien
definieren .
etablieren
——T—
Entfernungen
Verpackung und .
A in den
Recyclingfahigkeit .
als Kriterium im Lieferketten
reduzieren

Beschaffungsproz
ess etablieren

Abfallbildungs-konzept
fur Unternehmen
(Basis-Baukasten)

Einbindung der
Lieferanten

Kein

turnusmaRiger
Prozess- und :

Austausch von
Produktoptimierung Elektronik
en stets auch auf (Laptops,
Impact auf das Smartphones)
Abfallvolumen —
bewerten
"Nur noch
TN produkte ohne
Recy. Matrial | ebensdauer!?"
als Grundlage.
Schrauben

statt kleben.

—_—

Recycling-
passports in der
Produktent-
wicklung
etablieren

L —

Entsorgungs-
fachbetriebe
einbinden

Abfallbilanzen
erstellen,
einschliellich
Endverwertungserfa
ssung, als
Ausgangsbasis for
Verbesserungen
Recyclingguote
als KPI
etablieren
| —
Einsatz von
Entwicklung Recyclingkunstst
upgrade off stets prifen,
fahiger gef. Kunden
Produkte involvieren
Offentliche
Forderung von
Okoproduktdesign

Wettbewerbe fiir
Oko-/Recycling-
Produktdesigner
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Ergebnisse Workshop
REGENSBURG
In 2 Gruppen wurden unterschiedliche Ideen gesammelt, wie Abfall
vermieden bzw. reduziert werden kann (2/3)
_ = Abfallbilan
Kreislaut i =hsig derng Leferanten
far Pendelverpackungn verbessern um auffordern RUcknahme
gebrauchte Tor die Anlleferung =ehenankonhe B Rucknahmepflicht  Verpackung verpflichten
Fasser regionale Handler e g Anpacken S @iritkanimen
USS Lieferanten
T — T —
Kunststoffe T—
in ——
Sortieranlage
trennbar?
T —
Umstellung auf
Mehrwegverpac
kung fur Roh-,
Hilfs- und
Betriebsstoffe
T —

st . . .

materalien in
der

Beschaffung

adressieren

T —
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Ergebnisse Workshop STADT @
REGENSBURG

In 2 Gruppen wurden unterschiedliche Ideen gesammelt, wie Abfall
vermieden bzw. reduziert werden kann (3/3)
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Erste Konkretisierung und Validierung

2 Themen wurden in den Arbeitsgruppen beispielhaft weiter konkretisiert

Sammel-
verblinde/gemeinsame
Sammelstellen (siehe
Cluster oben)

Abfallborse

Kenntnisse der

STADT %

REGENSBURG

Weniger Abfall;
Bessere Erfassung von
z.B. Kunstofffraktionen

S ——

Kostenbereiche:
- Sammeln im
Unternehmen
-Transport zum
Sammelpunkt

- Logistik der
Entsorgung

T

Kenntnisse der
maoglichen aeli
Bestandsaufnahme Trennungsverfahren nglIChen
und Analyse [mxteem) - Wafir gint Verwertungsve
&5 ginen rfahren
Verwertungsweg
— T— | T— — " ——
Unternehmen, die Pestmtl o ee £
s similanalyse ir Gemeinschtiicnes s
Polystyral- | System: Verbund,
Kunsstoffe als ErEh=lzEiz Unternehmen e — ol Lisferanzen: jo Evtl. hlung von grofien
‘bfsliproduks naben AT A e celbst — nach Ergetnis der Mitarbsitende, Sewrieben an
{in "zu klinen CARPEENELS Zussmmenfihrung Bestandsaufnahme Reinigungsfirmen kleiners
Verbundsammiung
Mengzn"] der Erzebnizse Unternehmen
— T — | T———
T— T — T—
AnalyzeTransparenz zur skuellen . o . n .
Restabfsllsituation in produsisrenden Sammel- und Geld, Zeit, Wie fiihrt man die Koordination
Unternenmen; welche Fraktionen in welkchem Transportlogis ) Bestandsaufnahme und
Umfng befinden sich im Reztasfsl: tik: 2.5, Aufb Akzeptanz im durch? Ortiichkeic .
IMéglicnkeit/Bereitschat der tremnscharfen 1K; Z. - au Untermehmen R Organisation
e e ek CEE L
: sammelstellen
T —
| T—

Verhaltnis zum
miaglichen
Nutzen)

Geld: ‘Wiederholung
dberbleibender der Analyse,
Restmill - Gewichtsverg|
weniger daflr eich
bezahlen? b
T — ——
 —
Uberschaubare
Kosten fior die
Analyse [im
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Reflektion und Feedback
REGENSBURG

Aufbauend auf dem Feedback am Ende des Workshops werden weitere
Workshops ggf. angepasst sowie Vorschlage aufgegriffen

Ich habe mich gewundert, weil... Ich wiinsche mir, dass...

Gefallen hat mir, dass...

Die
Gruppeneint
eilung hat gut
funktioniert

die Omnicert kennen
Moderation
offene . e —— | — Unternehmen
sehr gut -
teilnehmen

Diskussion strukturiert

nicht gedacht habe,
dass ein
Onlineworkshop so
toll funktionieren
kann, Bravo an die
Stad und die Fa

dass sehr viele
das die Betriebe
die
Abfallzusammens
etzung nicht

klinftig MaBnahmen ergriffen

mit in
Diskuszsicn

einbinden

ich dber andere tIuso
die Technik geplante siner
out das mir vallig jer workshops Tagesrandzeit,
° fremde N informiert wenn maglich
funktioniert ) ——
Medium e
war hat "Mire' —
—_—
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